MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Dental Firinlar

Hazneli Firinlar

LH15/12 - LH 60/12 hazneli firin sistemleri, uzun

villardir profesyonel hazneli firinlar olarak kendilerini
kanitlamislardir. Lazer sinterlemeden sonra gerilim giderme
tavlamasi icin firinlar, drnegin argon gibi yanici olmayan
koruyucu gaz icin koruyucu bir gaz kutusu ve solenoid valfli
manuel bir koruyucu gaz beslemesi ile donatiimistir. Gaz
besleme kutulu tasarim, imbikli firinlara uygun maliyetli

bir alternatiftir ve bircok proses icin uygundur. Tavlanacak
parti, oksidasyon ve dekarburizasyondan korumak igin
islemn sirasinda tavlama/sertlestirme folyosuna sarilir. Firinin
alt yalitimini mekanik stresten korumak icin, gaz besleme
kutusu kullanilirken bir sarj plakasi gereklidir.

| Nabermherm |

Standart Ekipman

»  Trmaksl1150 °C

»  Onerilen calisma sicakligi maks1100 °C. Daha yUksek
calisma sicakliklarinda koruyucu gaz kutusunun daha
fazla asinmasi ve yipranmasi beklenmelidir1150 °C

»  Uc taraftan isitmali derin firin odasi: her iki yan
duvardan ve alttan

»  Destek borularindaki isitma elemanlari, serbest isi
yvayilimi ve uzun hizmet 6mru saglar

»  Isiya dayanikli SiC plaka ile korunan alttan isitma

»  DusUk yuzey sicakhgricin ek fan sogutmali, dokulu
paslanmaz celik saclardan yapilmis gift kabuk muhafaza

»  Finn bdélmesinde yUksek kaliteli hafif atese dayanikli
tuglalarla cok katmanli yalitim

»  1272/2008 (CLP) sayill AT Yonetmeligine gore
kategorizasyon olmaksizin mUnhasir yaltim
malzemeleri kullanimi. Bu acikea, siniflandiriimis
ve muhtemelen kanserojen olan “refrakter seramik
elyaf” (RCF) olarak da bilinen alimino silikat yunun
kullanilmadigi anlamina gelir.

Teknik Ozellikler

: f— Isitma : - Isitma
I¢ Boyutlar (mm) Dis Boyutlar (mm) Yikama Gicd Elektriksel | Agirhk Stiresi
Orani
°C'de w D H wW D H L/dak kW Baglant KG dak.
LH 15/12 Sistem = 1200 100 100 100 680 860 1230 10-15 50 3faz 170 44
LH 30/12 Sistem =~ 1200 170 170 170 710 930 1290 10-15 7.0 3faz 200 60
LH 60/12 Sistem = 1200 250 250 250 790 1080 1370 10-15 8.0 3faz 300 85




